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Introducao

Necessidade de Materiais e Fabricacao

O designer industrial, seja atuando numa equipe ou individualmente,
é responsavel pela aparéncia e forma de um produto. Se a forma de
um produto é de algum modo resultante de como ¢é fabricado, resulta
que o designer precisa ter um bom entendimento de todos os processos
de fabricacdo disponiveis, de maneira a ter confianca que o método de
fabricacdo proposto é o mais econdémico e apropriado. Se um designer
desconhece a disponibilidade de certo processo, seu potencial criativo
fica limitado. Seria como se um compositor escrevesse uma sinfonia
sem conhecer totalmente a cor, capacidade e alcance maximo de al-
guns instrumentos.

Educacao em Design

Estudantes de design industrial precisam ter um entendimento de
materiais e fabricacdo — idealmente no segundo ano de curso. Isso €
importante pois, a medida que projetos sdo solicitados, os estudantes
precisam visualizar e desenvolver formas que no final das contas serao
fabricadas (mesmo que apenas em teoria). Sem uma base de conheci-
mento abrangente a respeito das possibilidades de materiais e fabri-
cacgdo, os estudantes apenas podem tatear, limitados pela ignorancia
nesse tema e sem conhecer a variedade de possibilidades disponiveis.
Por outro lado, com uma boa base de conhecimento, os estudantes
podem propor uma gama de possibilidades de solucdes de design e ter
certeza de que podem ser fabricadas.

Este guia foi criado especificamente para um curso de dois semestres
para estudantes de design industrial. Também deve ser 1til para ou-

Figura 1.1 Organizador de estoques
Crown TSP6000 (cortesia Crown
Equipment Corporation)
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Figura 1.2 Materiais e fabricacao

tros profissionais que precisam de um conhecimento introdutério a
respeito do tema. Nao €, e ndo tem o proposito de ser, uma alternativa
aos textos padroes de engenharia sobre o assunto. Seria adequado aos
designers adquirirem tais textos em algum momento. Design Indus-
trial: guia de materiais e fabricacdo foi criado para dar uma visao
geral em palavras simples e imagens, além de servir como guia e apre-
sentacao a este ramo um tanto complexo, uma parte necessaria na
educacio em design industrial.

Um exemplo excelente da necessidade de um pleno entendimento a
respeito de materiais e fabricacdo estd no Crown TSP6000, especial-
mente a cabine mostrada na capa. Ainda que produtos de consumo se-
jam desafiadores em muitos aspectos, incluindo o marketing, produtos
industriais como TSP possuem demandas excepcionais de exceléncia
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em design e engenharia, tais como uma extrema atencdo a ergono-
mia e a analise de custo x beneficio, bem como outras preocupacoes
usuais de design. O TSP é um exemplo perfeito de onde designers de-
monstram claramente um entendimento da gama disponivel de ma-
teriais e processos disponiveis. Isso é particularmente exemplificado
na cabine do TSP. Os designers explicaram que para cada parte eles
consideraram todos os materiais possiveis e processos de fabricacao
relacionados. A melhor opcdo para cada peca foi escolhida por meio
de analise rigorosa de graficos de custo x beneficio, desenvolvidos no
procedimento padrao operacional, parte do programa de design da
Crown. O resultado é um espetacular e bem-sucedido, do ponto de vis-
ta estético, uso de materiais cumprindo todas as demandas, fabricados
de modo econdmico para atingir os requisitos de producdo, mas — mais
importante — satisfazendo as mais extremas demandas operacionais
dos usuarios.
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